Vakuumkammer-Maschinen
Vacuumchamber Machines
Confezionatrici Sottovuoto

... unverzichtbar in ... indispensable in ... indispensabile nell'

- Industrie - industry - industria

- Gastronomie - gastronomy - gastronomia

- GroB- und Einzelhandel - wholesale and retail - piccola e grande distribuzione
fur Food und Non-Food in Food and Non-Food per alimentari e non

4

intervac| interVac Vakuumtechnik GmbH




Einkammer-Tischmaschinen / Table Machines / Macchine da banco

INV 4 INV 6

Einkammer - Standmaschinen / Single Chamber Machines /
Macchine a una solo campana

INV 7 INV 10 INV 11 INV 12

INV 20 INV 30 : INV 40



Einkammer-Tischmaschinen / Table Machines / Macchine da banco

Einkammer - Standmaschinen / Single Chamber Machines /
Macchine a una solo campana

INV 7 INV 10 ‘ INV 11 INV 12

INV 20 INV 30 ; INV 40



Doppelkammer-Maschinen / Double Chamber Machines /
Macchine a doppia campana

INV 10/10 INV 11/11 INV 20/20

-

INV 30/30 INV 35/35 INV 36/36

Schrumpftanks / Shrinking Tanks /
Tunnel per la termoretrazione ad immersione

SLC 70 SLC 150 SLC 600



Techn. Anderungen vorbehalten / subject to technical alterations / variazioni tecniche a discrezione del produttore

Standard fiir alle Maschinen

e Edelstahlkonstruktion
e Doppelnahtsiegelung
e fahrbar (auBer Tischmaschinen)

e reinigungs- und wartungsfreundlich

Standard for all Machines

e stainless steel construction
® double seam sealing

e on wheels (except table machines)
e easy to clean and to service

Standard su tutte le macchine

e realizzate in acciaio inossidabile
e saldatura a due impronte

e su ruote (ad eccezione delle macchine da banco)
e facile da pulire e da far manutenzione

Standard- und Zusatzausstattung / Standard and Optional Equipment / Caratteristiche standard ed accessori
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INV 4 340x360x130 v 1x340 ° - - ° o o 16 A 230
INV 5 400x400x180 v 1x400 ° - - - ° o [ 21 A 230/400 *
INV 6 450x400x180 v 1x450 ° - - ° o o 21 A 230/400 *
INV 7 420x450x190 LR 2x450 o - ° o o 40/63 A 230/400 *
INV 10 480x465x180 v 1x480 ° o = o ° o o 40/63 E 230/400 *
INV 11 480x565x180 v 1x480 ° o = o ° o o 63/100 E 230/400 *
INV 12 480x500x180 VH 2x480 o o = o o o o 63/100 E 230/400 *
INV 20 540x500x180 Vv 1x620 ° o = o o o o 63/100 E 230/400 *
INV 20 510x540x180 LR 2x510 ° o = o ° o o 63/100 E 230/400 *
INV 30 850x400x180 V 1x850 ° o e o ° () o 63/100 E 230/400 *
INV 30 820x480x180 LR 2x480 ° o = o ° o o 63/100 E 230/400 *
1x420
INV 30 880x410x180 W 1x830 ° o = o o o o 63/100 E 230/400 *
INV 31 920x480x180 LR 2x480 ° o - o . o ) 63/100 E | 230/400 *
1x820
INV 35 890x600x180 1x540 ° o = o 100/160 E 230/400 *
INV 40 820x650x180 Vv 1x820 o () = o ° o () 100/160 E 230/400 *
INV 40 730x700x180 LR 2x730 ° o = (-] ° o o 100/160 E 230/400 *
1x680
INV 40 750x660x180 W 1x820 ° o = o ° o o 100/160 E 230/400 *
INV 46 1200x800x180 LR 2x800 ° o = () ° o o 100/160 E 230/400 *
INV 10/10 | 600x510x190 VH 2x600 o o = [ ° [ o 100 E 230/400 *
INV 11/11 | 600x660x190 VH 2x600 ° o - o ° () o 100/160 E 230/400 *
INV 20/20 | 630x580x190 VH 2x620 o (<] = o ° <) o 100/160 E 230/400 *
v 1x810
INV 29/29 | 890x810x200 LR 2x890 ° o = o ° <) o 160/250 E 230/400 *
INV 30/30 | 820x870x200 VH 2x810 ° o o o . ) () 160/250 E 230/400 *
INV 35/35 |1020x480x150 VH 2x1020 ° () - (] ° o o 160/250 E 230/400 *
INV 36/36 |1020x690x150 VH 2x1020 ° o = o ° o o 160/250 E 230/400 *
K 250 1100x950x250 VH 1x1100 ° o = o ° o o 250 E 230/400 *
I:I Standard Option E nicht lieferbar/not available / Drehstrom/3-phase current /
Opzione non disponibile corrente trifase
Type Tauchflache AuBenmaBe Tauchhohe Volumen Verbrauch Anschluss Leistung ca.
type dip area external dimensions dip depth volume comsumpt. voltage output, approx.
modello Area di Immersionea (mm) | Misure esterne (mm) altezza immersione (mm) | Volume assorbimento Voltaggio Cicil/circa
SLC 70 480x350 660x 600x1200 250 701 9 kW 400V 12 T/min
SLC 150 700x490 960x 840x1200 250 1501 18 kW 400V 12 T/min
SLC 600 900x600 1160x1140x1200 250 2501 36 kW 400V 10 T/min




Digitalsteuerung / computer control / Pannello comandi digitale

e 10 Programme speicherbar
e sensorgesteuert
e Anzeige einzelner
Programmschritte
o serienmaBig mit
zwei Siegelzeiten
ausgestattet

e 10 storable programs e 10 programmi memorizzabili
e sensor controlled e controllo vuoto a mezzo sensore
e display of single e display fasi vuoto
program steps e fornito di serie con 2 tempi
e serially equipped di saldatura
with two
sealing times

saldante

STANDARD OPTION

Doppelnahtsiegelung Trenndrahtsiegelung = prézise
double seam Trennung des (iberstehenden
saldatura a 2 impronte Beutelrandes

con controbattuta non sealing and separating wire =
saldante precise cut of the external pouch rim

saldatura a 1impronta con taglio
sfrido a filo e controbattuta non

Mogliche Siegelnahte / possible sealings / Possibili saldature

EXTRA EXTRA

Bi-Aktiv - Siegelung = fiir extrem Siegelung mit Trennmesser

dicke Folien und Aluminium-Beutel (Druckluftunterstiitzung)

bi-active sealing = sealing and separating knife

for extremely thick films (by compressed air)

and aluminium pouches saldatura con taglio sfrido a lama e
saldatura bi-attiva inferiore e controbattuta non saldante
superiore per films particolarmente (movimento con aria compressa)

spessi e sacchetti in alluminio

posizione barre saldanti

Anordnung der Siegelleisten / configuration of sealing bars /

vV

VH | || LR | W |

Erweiterungsmoglichkeiten / modular systems / sistemi modulari
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Fragen Sie uns nach den Please ask us about Richiedeteci Informazioni sulla
anwendungsspezifischen a special machine nostra Linea Macchine
Intervac Vakuumkammer- specification for your Confezionatrici Sottovuoto per il
Maschinen products. settore "Medicale"

N.B.: Si costruiscono Macchine
Sottovuoto anche su Misure e
Specifiche Particolari del Cliente.



Vakuumkammern - Tiefziehmaschinen - Schalensiegler

Vacuumchambers - Thermoformers - Traysealers

Macchine Confezionatrici Sottovuoto
Termoformatrici - Termosigillatrici Vaschette

Vertrieb/representative/
Esclusivista per ['ltalia: Hersteller/producer:

-

interVac

interVac Vakuumtechnik GmbH

Gut Stockum 17 - 49143 Bissendorf - Germany
Tel: +49-5402-9822-50/51

Fax: +49-5402-9822-52
www.intervac-gmbh.de

email: intervac@osnanet.de
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